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B Indexator Finlandin maajohtaja
Tapani Vuorenhela henkilskunti-
neen toteuttivat lokakuun lopussa
pitkiaikaisen suunnitelmansa, vuok-
rasivat lentokoneen ja kokosivat sen
tiyteen suomalaisen konekaupan
ammacttilaisia, niin myynti- kuin
huoltohenkilékuntaakin. Tampe-
reen Pirkkalasta startannut, noin 70
hengen ryhmi laskeutui Uumajan
lentokentille, mistd bussikuljetus vei
tiedonjanoisen ryhmin Vindelniin,
Indexatorin tehtaalle. Moni tutustui
yrityksen tuotantoon ja Rototilt-kau-
hanpyérittijien valmistukseen nyt
ensimmiisti kertaa.
Rototilt-kauhanpybrittijien ohel-
la Indexator AB valmistaa metsi-
koneisiin sekd materiaalikisittelyyn
tarkoitettuja kidntdjid. Niiden val-
mistus toimii vanhassa tehtaassa ja
uusi, vuonna 2007 valmistunut tuo-
tantolaitos on pyhitetty tdysin Roto-
tilttien kokoamiseen. Huippumo-
derni, 6000 neliometrin tehdas mak-
soi nelisen vuotta sitten noin 12 mil-
joonaa euroa ja kuluneina vuosina li-
sdinvestointeja on tehty. Tehtaalla si-
jaitsee my®s ainutlaatuinen testi- ja
koelaboratorio. Tiloista 16ytyy mm.
maailman ainut kauhanpyérittijien
rasituspenkki, jolla voidaan simuloi-
da nopeasti oikeassa tydssi syntyvid
voimia ja rasituksia. Eri materiaalien
tutkimiseen ja analysoindin [6ytyy
niin ikdin omat laitteet ja henkils-
kunta. Kaikki hitsaustyd ostetaan
viereiseltd Cranabin tehtaalta.
Kauhanpy®ritedjiat myydiin li-
hes yksinomaan eri konemerkkien
maahantuojille, kun taas rotaattorit
menevit OEM-tuotteina (Original
Equipment Manufacturer) suoraan
esimerkiksi metsikonevalmistajille.

Noreco oli ensin
Rototiltin  historia ulottuu aina
80-luvun puoliviliin asti, jolloin No-
reco Ab aloitti kauhanpyérittdjien
valmistuksen Ruotsissa. Indexatorin
perustaja Allan Jonsson osti tuotteen
valmistusoikeudet vuonna 1992.
Toisen polven omistajiin kuuluva,
nykyinen Rototilt-divisioonan toi-
mitusjohtaja Anders Jonsson kertoi,
ettd isinsi niki tuotekonseptissa val-
tavat mahdollisuudet kehittii kaivu-
konetta entistd monipuolisemmaksi.
”Konsepti on lydnyt itsensi vah-
vasti lipi Pohjoismaissa. Nykyiin jo
90 prosenttia kaikista myydyisti kai-
vukoneista tdilli Ruotsissa varustel-
laan kauhanpy®ricedjilld. Kilpailijoi-
ta on vuosien saatossa ilmaantunut,
mutta meilli on yli 50 prosentin
markkinaosuus seki Ruotsissa ettid
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Perustettu vuonna 1967

Sijaitsee Ruotsin Vindelnissi, 50 kilometrii Uumajasta linteen.
Pidtuotteet; Rototilt-kauhanpydriteijit 3—30 tonnin kaivukoneisiin,
rotaattorit metsiteollisuuteen ja kappalekisittelyyn 3—45 tonnin
kuormille.

Tuotevalikoimissa my®s erilaisia lisdvarusteita Rototilteille, mm.
kouramoduulit, erilaiset kauhat, asvalttileikkurit, trukkipiikit,
lajittelukourat, pihdit, keskusvoitelu ja ProPlus-ohjausjirjestelma.
Liikevaihto tind vuonna on noin 54,5 miljoonaa euroa.

Vientiin menee 65 prosenttia tuotteista 40 eri maahan. Suomi on
tirkein vientimaa.

230 tydntekijid — tinid vuonna tydntekijoitd palkattu 50.

Oma myynti yhtiélld on Ruotsin lisiksi Norjassa, Suomessa,
Saksassa ja Kanadassa

Suomen asiat hoitaa Indexator Finland, jonka piikonttori sijaitsee
Aurassa, Turun kupeessa. Maajohtaja on Tapani Vuorenhela,
joka on edustanut Rototilttejd Suomessa jo vuodesta 1993 lihtien.

t Ruotsiin

Komea ja kattava joukko suomalaisia
konekaupan ammattilaisia kévi tutus-
tumassa Indexatorin toimintaan Ruot-
sissa. Tanaan kauhanpy®orittdjat myy-
daan lahes taysin uusien koneiden
mukana maahantuojien toimesta.

Rototilt-divisioonan toimitusjohtaja
Anders Jonsson on toisen polven
omistaja. Hanen iséansa Allan Jonsson
perusti Indexatorin yli 40 vuotta sitten.
Ja nykyaan jo kolmaskin polvi tyés-
kentelee yrityksen palveluksessa.

Suomessa”, kertoo Jonsson.

”Uusi tehdas valmistui siis neli-
sen vuotta sitten ja kaikki ndytti hie-
nolta. Kunnes amerikkalainen Leh-
man Brothers teki konkurssin. Hy-
vin kidyntiin saatu tuotanto lopahti
kysynnin kariutuessa yhtikkid. Kiy-
timme tuon lyhyen laskusuhdanteen
panostamalla tuotekehitykseen ja
tuotantoon. Meidin tuotteidemme
punainen lanka on optimoida paino
ja lujuus. Kaksi asiaa, joiden parissa
riittdd puuhaa ja tutkimista”, jat-



Rototilttien kokoonpanotehdas valmistui vuonna 2007. Tehtaan sydan on auto-
maattinen FMS-varasto, josta kaikki materiaalit ja komponentit syotetéan tieto-
koneohjatulla robottinosturilla tyéstékoneille ja kokoonpanoon. Kokoonpanoa
tehd&an linjan soluissa manuaalisesti. Kaikki valmistuvat tuotteet kayvét lapi pe-
rusteellisen kayttétestin.

kaa Jonsson.

Rototilt-tehtaan tuotanto perus-
tuu FMS-tuotantojirjestelmiin (Fle-
xible Machining System). FMS on
erddnlainen tehtaan poikki kulkeva
automaattinen varasto, josta kaikki
materiaalit ja komponentit syStetdin
tietokoneohjatulla robottinosturilla
tydstokoneille ja kokoonpanoon.
Myos ympiristdystivillisesti toimi-
va maalaamo on sisillytetty osaksi
linjaa.

Eri "solut” siis sijaitsevat pitkin
varaston molemmilla sivuilla, eiki
minkiinlaista varsinaista kokoonpa-
nolinjaa ole. Tuotantojirjestelmiin
on integroitu myos myynd, tilausten
teko ja tuotantosuunnittelu. Tdmi
tarkoittaa siti, ettd koko ketju suun-
nittelusta valmiiden Rototilttien toi-
mitukseen on nivottu samaan tieto-
koneohjattuun jirjestelmiin. Kaikki
valmiit Rototiltit my®s testataan pe-
rusteellisesti ennen asiakkaille toi-
mittamista.

”Koko valmistusketju on omissa
kisissi. Emme ole monien muiden
tavoin siirtineet esimerkiksi osaval-
mistusta ns. halpamaihin. Tdmi on
osoittautunut oikeaksi ratkaisuksi”,

pddttdd Jonsson.

ProPlussaan myés
pyoré- ja telaohjaus
“Tindin erilaisia variaatioita tuot-
teista on tarjolla runsaasti. Esimer-
kiksi pikakiinnitysjirjestelmii on tie-
dossa 70 erilaista. Ohjausjirjestel-
mistikin on tarjolla 15 variaatiota.
Koneiden tappikoot seki tappivilit
ja akselileveydet vaihtelevat eri mer-
keissd ja siksi epikeskoon perustuva
Muldi-kiinnitysjirjestelmimme on
osoittanut suosionsa Suomessakin”,
aloittaa Vuorenhela tuotteiden esit-
telyn suomalaisjoukolle.

Rototilt-mallisto on ennallaan.
Pienin malli RT 20 soveltuu 3-6
tonnin koneisiin ja suurin pydrittdji
RT 80 on ylidpiissi sovitettu aina
32 tonnin peruskoneisiin saakka.
RT40B on uusin malli ja tuli mark-
kinoille keviilld. Sen mydti kaikkiin
malleihin on asennettu uudet vent-
tiilit, joissa on entistd pienemmiit hi-
vidt. Tdmi vaikuttaa alentavasti pe-
ruskoneen polttoaineen kulutuk-
seen”, lupaa Vuorenhela.

Kotelot on niin ikiin kaikissa
malleissa valetut. Niin materiaali
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Rototilttien ohella toinen tehtaan paatuote on rotaattorit metsateollisuuteen ja

kappalekasittelyyn.

kohdennetaan oikeaan paikkaan ja
laite saadaan kevyemmiksi.
"Maxpossa esittelimme ensi ker-
taa myds keskusvoitelujirjestelmin
pyorittdjiin. Se voidaan liittdd osaksi
useimpia keskusvoitelujirjestelmii.
keskusvoitelujirjestelmin puuttues-
sa kiisivoitelua varten laitteissa on yk-
si nippa, josta voidaan rasvata kallis-
tussylinterin yli- ja alakiinnikkeet se-
ki kallistusakselin tapit.”
"ProPlus-jirjestelmi on ollut
markkinoilla jo useita vuosia ja se on
Suomessa ollut suosittu. Peruspaket-
tiin kuuluu ohjausyksikks, venttiili-
lohko, siitoventtiili ja koneen alku-
periiset kaivuvivut korvaavat Pro-
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Roger Nordgen esittelee ProPlus-ohjausjarjestelmain nykyaan saatavilla ole-
vaa kaivukoneiden pyora- ja telaohjausta. Tapani Vuorenhela kertoo, ettd oh-
jausjarjestelmat ovat eniten viime vuosina kehittynyt sektori.

Plus-joystickit. Lisivarusteena sithen
saa pyorien ohjauksen pydrialustai-
siin kaivukoneisiin ja telaohjauksen
tela-alustaisiin koneisiin. Esimerkik-
si kaapeliauraajat ovat ottaneet omi-
naisuuden hyvin vastaan, kun kisii
el tarvitse irrottaa vivusta auratessa”,
jatkaa Vuorenhela.

”Ohjausta varten lisitdin toinen
ns. idlyboxi. Huomattava on, etti
pyérialustaisissa koneissa ohjauksen
saa kytkei vain hitaammalle puolelle.
Tela-ohjauksessa seki eteen-/taak-
seajo ja kiintd saadaan vipuihin.
Maksimissaan kiyttéon saadaan vii-
si rullaa”, lopettaa Vuorenhela. [

Konepédrssi - 12/2011 9



